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ЛЕБЕДКА
ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ
ВЫСОКОСКОРОСТНАЯ
JK-____
380в

Паспорт

г. Санкт-Петербург
2019г.

Настоящий паспорт переведен с английского языка и дополнен сведениями на основании информации предоставленной изготовителем в соответствии с требованиями   «Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов».

Настоящий паспорт  является объединенным документом, содержащим  описание конструкции лебедки и её составных частей (электродвигателя, тормоза и редуктора), ее технические характеристики, гарантируемые изготовителем, а также указания  по подготовке ее к работе и эксплуатации
При изучении конструкции  и правил эксплуатации лебедки следует руководствоваться настоящим паспортом, а также  «Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов» и «Правилами безопасной эксплуатации электроустановок потребителей».  
Примечание: Изготовитель оставляет за собой право вносить изменения в конструкцию лебедки и производить замену комплектующих изделий, не влияющих на работоспособность лебедки, без отражения их в паспорте.
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1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

Лебедка электрическая специальная JK-____, 
Регистрационный номер №________,         изготовлена:  ____________________
2 НАЗНАЧЕНИЕ
Высокоскоростная лебедка электрическая монтажная типа JK,  далее «Лебедка», предназначена для обеспечения подъемно-транспортных операций в металлургической и горно-шахтной промышленности, на строительных площадках, производстве,  а также для комплектации подъемных устройств. Лебёдка соответствует профессиональным требованиям, предъявляемым к грузоподъемному оборудованию. Лебедка может работать как самостоятельный грузоподъемный механизм, а также в связке с другими ле​бёдками и механизмами, для чего требуется использование соот​ветствующих схем управления, обеспечивающих согласованность работы всех связанных устройств.

Лебедка не предназначена для подъема людей.

Лебедка рассчитана на работу в следующих условиях:

· Окружающая среда – не взрывоопасная,
· Температура окружающей среды от -200С до +400С,
· Рабочее положение – крепление на горизонтальной площадке.
· Климатическое исполнение лебедок – У2
· Режим работы – легкий. Срок службы в указанном режиме – 5лет.
· Рабочее напряжение 380В, частота тока 50 Гц
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                     JK-1

Рис. 1 Общий вид.
                        JK-3, JK-5
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3. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

3.1. Технические характеристики : 
	Модель
	JK-1
	JK-3
	JK-5

	Тяговое усилие на канате (т.с.)
	1,0
	3,0
	5,0

	Расчетная скорость     навивки     каната на первом слое (м/с)
	0,56
	0,38
	0,55

	Рекомендуемый диаметр каната (мм)
	9,3
	16,5
	21,0

	Тормоз 
	Тип тормоза
	Эл. магнитный
	Электрогидравлический

	
	Модель
	JQ200/25
	YWZ200/25
	YWZ300/45

	
	Аналог
	ТКТ-200
	ТКГ-200
	ТКГ-200

	
	Диаметр рабочей зоны, мм
	200
	200
	200

	Редуктор 
	Тип
	двухступенчатый
	трехступенчатый

	
	Модель
	JZQ350
	JZQ500
	JZQ650

	
	Передаточное отношение
	31,5
	23,34
	40,17

	Барабан
	Диаметр (мм)
	167
	220
	328

	
	Длина (мм)
	352
	525
	618

	
	Канатоемкость (м)
	110
	230
	220


	Электродвигатель
	Тип
	Y2 132M-4
	Y180S-4
	Y200-4

	
	Аналог
	АИР 132 S4
	АИР 180 S4
	АИР 200 М4

	
	Мощность (кВт)
	7,5
	11
	30

	
	Скорость   вращения вала  (об/мин)
	1440
	1470
	1470

	
	Режим работы
	S1

	
	Степень защиты
	IP44

	Габариты
	А (мм)
	1020
	1200
	1500

	
	В (мм)
	900
	1060
	1225

	
	С (мм)
	600
	712
	750

	
	D (мм)
	700
	865
	1200

	
	E (мм)
	750
	865
	1045

	
	F (мм)
	25
	16
	32

	Вес лебедки без каната (кг)
	460
	540
	1000


Примечание.  Лебедки JK-3 и JK-5 поставляются без каната. По желанию заказчика лебедки могут укомплектовываться канатом согласно рекомендаций производителя. 
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Запись о замене комплектующих изделий

	Дата
	Наименование  замененной детали
	Подпись отв. лица
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Запись результатов технического освидетельствования

	Дата
	Вид освидетельствования и результат
	Подпись отв. лица
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3.2. Схема лебедки (рис.2)
1. * Ящик с электроаппаратурой
2. Рама

3. Барабан

4. Муфта

5. Кожух (под заказ)

6. Редуктор

7. Тормоз с ЭГ толкателем
8. Электродвигатель

9. ** Канат  
* В лебедках возможна установка
выносных кабельных или стационарных 
постов управления кнопочного 
и селекторного типа.

** Лебедка JK-1 канатом укомплектована.
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3.3. Кинематическая схема лебедки (Рис.3) 
1. Электродвигатель
2. Тормоз колодочный

3. Муфта

4. Редуктор

5. Барабан
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JK-1

       

                        JK-3, JK-5
Рис. 3
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3.4. Электрическая схема лебедки (Рис. 4)
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Рис. 4
3.5. Электрическая схема силового привода лебедки (Рис. 5)
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Рис. 5
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13. ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЙ РАЗДЕЛ
(Заполняется эксплуатирующей организацией или собственником)  
Лица,  ответственные за исправное состояние и безопасную эксплуатацию лебедки
	№ и дата приказа
	Должность
	ФИО назначенного лица
	Подпись , дата
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12. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА.

Изготовитель гарантирует безупречную работу лебедки при соблюдении потребителем правил эксплуатации, изложенных в настоящем паспорте.

Гарантийный срок на лебедку при односменной работе составляет 12 месяцев со дня ввода лебедки в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с момента отгрузки потребителю

Лебедка рассчитана на срок службы 5 лет без проведения капитального ремонта при условии соблюдения потребителем правил эксплуатации.

При наличии механических и иных повреждений лебедки, связанных с нарушением условий эксплуатации, хранения и обслуживания лебедки претензии по гарантии не принимаются.

При нарушении порядка ведения записей в эксплуатационном разделе настоящего паспорта на лебедку, претензии по гарантии не принимаются.

По всем вопросам, связанным с гарантийным обслуживанием обращаться к поставщику: 

ООО «НОВОТЕХ» г. Санкт-Петербург
zavod-novoteh.ru
Тел.: (812) 982-10-02, 982-11-02
Дата продажи ​​​​​​​​​​​______________________

Подпись ответственного лица от продавца _________________









м.п.
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4. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ.

4.1. Лебедка в сборе …………...……. ..……………………………………………….1шт

4.2. Паспорт  лебедки…………………………………………………………………...1 шт

Примечание. Инструмент с лебедкой не поставляется.

5. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ.

Лебедка состоит из следующих сборочных узлов:

· барабан с опорой
· редуктор

· электродвигатель

· колодочный тормоз 
· муфта

· установка пусковой аппаратуры;

Узлы смонтированы на общей раме сварной конструкции.

Рабочим органом лебедки является барабан, служащий для намотки каната. Барабан сварной конструкции установлен на выходном валу редуктора с одной стороны и на опорной стойке с другой. Крутящий момент на него передается  от электродвигателя через цилиндрический редуктор.

Закрепление каната на барабане осуществляется при помощи закрепительных планок.

Цилиндрический редуктор (двухступенчатый или трехступенчатый)  предназначен для увеличения крутящего момента и уменьшения частоты вращения барабана. 

Стандартно управление лебедкой производится с помощью поста с тремя кнопками, вмонтированного  в ящике электрооборудования. Реверс движения осуществляется  через промежуточную остановку электродвигателя лебедки по схеме: отключение-остановка-включение обратного хода. Отключение осуществляется кнопкой «СТОП» красного цвета. (Производителем предусматривается замена стандартного кнопочного поста управления на выносной кнопочный или стационарный селекторный пост управления.)

Электродвигатель асинхронный является аналогом двигателя АИР и состоит из статора, ротора, переднего и заднего подшипниковых узлов, вентилятора, кожуха вентилятора и коробки выводов. 

Тормоз колодочный с электрогидравлическим или электромагнитным толкателем. Тормоз постоянно замкнутый. При затормаживании, под действием сжатой пружины, рычаги поворачиваются на пальцах и прижимают колодки к поверхности тормозного шкива. При этом толкатель не работает, а его шток находится в нижнем положении. При включении толкателя, его поршень выдвигается вверх и рычаги, освободившись от действия пружины, расходятся, растормаживая шкив.
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6. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ.
6.1. К управлению лебедкой допускаются лица, прошедшие обучение и инструктаж в соответствии с «Правилами эксплуатации электроустановок потребителей» и «Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов».

6.2. На рабочем месте должна быть вывешена инструкция по правилам техники безопасности.

6.3. Лебедка должна быть установлена горизонтально на фундаменте или металлоконструкции и закреплена анкерными болтами через отверстия в раме лдебедки.

6.4. Тормоз электродвигателя должен быть отрегулирован.

6.5. Электропроводка к лебедке должна быть проложена в трубах, а лебедка заземлена. Класс защиты от поражения электрическим током – 01, требования к защитному заземлению по ГОСТ 12.2.0070-75

6.6. Масса поднимаемого груза не должна превышать паспортной грузоподъемности лебедки.

6.7. При осматривании, смазывании и ремонте, груз должен быть опущен, электродвигатель отключен.

6.8. Канат должен быть надежно закреплен. Во время работы с лебедкой на барабане должно оставаться не менее двух витков каната.

6.9. При работе в ночное время рабочая зона лебедки  должна быть достаточно освещена. 
6.10. По окончании работы канат лебедки должен быть освобожден от груза и смотан на барабан лебедки.

6.11. В случае обнаружения неисправностей, при проведении технического обслуживания и в аварийных ситуациях лебедка должна быть полностью обесточена.

6.12. При эксплуатации лебедки должны быть учтены требования ГОСТ 12.3.038 «Строительные машины. Требования безопасности при эксплуатации» и ПБ-10-382-00 «Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов».

7. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ.

7.1. При монтаже лебедку необходимо надежно закрепить на горизонтальной рабочей площадке (допустимый угол не более 30 в любом направлении)  и заземлить. 
7.2. Проверьте надежность затяжки всех болтовых соединений 

7.3. Проверьте наличие масла  в редукторе (гидротолкателе тормоза при его наличии). В случае необходимости, залейте (долейте) масло.

ВНИМАНИЕ! Лебедка поставляется без масла в агрегатах.

Масло может входить в комплект поставки.
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10. ВОЗМОЖНЫЕ ОТКАЗЫ И

МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
	Неисправность
	Вероятная причина
	Метод устранения

	1
	2
	3

	Лебедка не поднимает номинальный груз
	Затянут тормоз

Загустело масло в редукторе

Пониженное напряжение в электросети
	Отрегулировать тормоз

Заменить масло на менее вязкое.

Прекратить работу, проверить напряжение в сети

	Греются подшипники редуктора
	Недостаточно смазки

Чрезмерно затянуты регулировочные болты
	Добавить смазку

Проверить регулировку подшипников

	Шум в зубчатых передачах
	Недостаточно смазки

Износ зубьев, износ подшипников
	Добавить смазку

Заменить шестерни или валы, заменить подшипники

	Электродвигатель перегревается, сильно гудит и развивает пониженные обороты
	Межвитковое замыкание в обмотке статора

Обрыв
	Отремонтировать обмотку


11. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Изготовитель: ________________________________________________
Лебедка электрическая JK-_____,  регистрационный № ______________,  

признана годной к эксплуатации.

Лебедка подвергнута консервации и упаковке согласно требованиям, предусмотренным настоящим паспортом.

Дата консервации _____________________  

Дата выпуска _________________________
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8.5. Смазку лебедки производите согласно нижеприведенной таблицы смазки:

	Наименование смазываемой детали
	Наименование смазочного материала
	Способ нанесения
	Переодичность смазки

	Стальной канат
	Торсиол-55 или аналоги
	1) нанесение   нагретой до 80 - 100 C смазки на поверхность
	Раз в 15 дней, или по фактическому состоянию

	Редуктор (зубчатые колеса)
	Тап-15В, ТСп-10, ИРП-150, ИТП-200, ИТП-300
	заливка
	При  наличии грязи  но не реже одного раза  в полгода

	Подшипники барабана
	Солидол Ж

Циатим-203
	закладка
	В зависимости от интенсивности эксплуатации, но не реже 1 раза в  месяц

	Подшипники скольжения
	Смазки с высоким скоростным коэффициентом
	закладка
	В зависимости от интенсивности эксплуатации,  но не реже раза в полгода.


9. КОНСЕРВАЦИЯ, РАСКОНСЕРВАЦИЯ, 

ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.

9.1. Обработанные неокрашенные поверхности деталей лебедки подлежат консервации путем покрытия их смазками.

9.2. Консервация тормозной поверхности шкива производится путем нанесения на него двухслойного покрытия водостойким лаком без обертки бумагой.

9.3. Консервационная смазка удаляется с наружных поверхностей лебедки сначала сухой х/б ветошью, а затем смоченной в бензине.

9.4. Лак с тормозного шкива удаляется растворителем.

9.5. Внутренние закрытые поверхности лебедки расконсервации не подлежат.

9.6. Паспорт упаковывается в вощеную бумагу либо п/э пакет и закладывается тару лебедки.

9.7. Транспортировка, а также погрузка-разгрузка (строповка – за специальные отверстия, находящиеся на раме) лебедки производится только в горизонтальном положении.
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7.4.  Убедитесь в целостности всех узлов лебедки  и отсутствии повреждений, способных повлиять на ее работоспособность, а также безопасность проведения грузоподъемных операций.

7.5. Подключите лебедку к электросети через трех полюсной рубильник.

7.6. Проверьте работоспособность электромагнитного тормоза. Произведите его регулировку путем поворота регулировочного болта.

ВНИМАНИЕ! Лебедка поставляется с не отрегулированным тормозом 
7.7. Проверьте работу лебедки на холостом ходу. 
7.8. Закрепите стальной канат на барабане при помощи фиксирующего элемента, расположенного на барабане со стороны редуктора.

7.9. Произведите намотку стального каната на барабан, как показано на схеме (рис.6), начиная со стороны редуктора.  


Рис.6

7.10. Произведите несколько (не менее трех) пробных подъемов контрольного груза, соответствующего  по массе грузоподъемности лебедки. При необходимости произведите регулировку тормоза.

7.11. При работе с лебедкой на барабане должно оставаться не менее трех витков каната при максимальной размотке.
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8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ.

Работоспособность лебедки и безопасность проведения грузоподъемных операций обеспечивается системой планово-предупредительных технических мероприятий, включающих в себя осмотры, обслуживание и ремонт лебедки. 

8.1. Осмотры подразделяются на ежедневные и регулярные:
8.1.1. Ежедневный осмотр осуществляет обслуживающий лебедку персонал, перед каждым ее применением. При наличии признаков нарушения работоспособности лебедки (коррозия ответственных узлов, трещины, деформации, повреждение каната и т.п.) дальнейшая работа с лебедкой должна быть прекращена до устранения неисправностей.

8.1.2. Регулярный осмотр лебедки осуществляется квалифицированным специалистом перед первым применением и далее после обслуживания и ремонта лебедки, но не реже одного раза в полгода.
Техническое освидетельствование  лебедки производить в соответствии с «Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов».
8.2. Техническое обслуживание (ТО) подразделяется на ежемесячное и плановое
8.2.1. Ежемесячное обслуживание включает в себя:

· очистку от грязи;

· проверку надежности крепления каната на барабане;

· проверку состояния резьбового крепежа лебедки;

· проверку надежности работы тормоза и пусковой аппаратуры, при необходимости произвести регулировку тормоза;

· проверка надежности контакта заземляющих зажимов.

8.2.2. Плановое обслуживание осуществляется через 200 часов работы лебедки, но не реже 1 раза в пол года и включает в себя:

· все работы, выполняемые при ежемесячном обслуживании;

· проверку уровня масла в редукторе (при необходимости долить);

· проверку прокладок и уплотнений редуктора;

· проверку затяжки резьбовых соединений крышки редуктора;

· проверку дренажных каналов редуктора (при необходимости прочистить); 
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· регулировку подшипников редуктора (при необходимости);

· проверку и смазку каната ( при износе заменить);

· проверку тормоза на отсутствие  коррозии и повреждений;

· замену тормозных обкладок при износе в средней части на ½, а в крайних частях на 1/3 от первоначальной толщины;

· проверку тормозного барабана на износ, неровности, задиры, раковины и иные повреждения;
· осмотр упругих элементов муфты и их замену при необходимости;

8.3. При текущем ремонте лебедки, который проводится через 800ч работы, необходимо:

· проверить состояние валов, зубчатых передач, подшипников и провести замену изношенных деталей;

· разобрать электродвигатель, почистить его внутри, проверить состояние подшипников и, при необходимости, произвести их замену.

· проверить состояние тормоза и заменить изношенные детали;

· проверить состояние каната, в случае износа заменить;

· проверить барабан лебедки на отсутствие деформаций;

· проверить барабан лебедки на отсутствие износа стенок (не более 20% от первоначальной толщины);

· при необходимости произвести окраску лебедки.

8.4. ЗАПРЕЩАЕТСЯ эксплуатация лебедки при обнаружении у сборочных единиц следующих дефектов:

Шестерни, оси и валы:

· при наличии на зубьях трещин и обломов;
· при выкрашивании металла на рабочей поверхности зубьев;
· при износе боковых поверхностей зубьев по толщине свыше 10%;
· при разработке шпоночных пазов по ширине выше номинального размера на 0,2мм.
Подшипники качения:

· при выкрашивании и шелушении усталостного характера дорожек колец и шариков, а также наличии цветов побежалости на них;

· при наличии раковин или чешуйчатых отслоений коррозионного характера;

· при наличии трещин и обломов;

· при мятом и поломанном сепараторе.
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Рис.2








